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Abstandshalter fur thermisch beaufschlagte Rohre 

Die Neuerung bezisht sich auf einen Abstandshalter fur thermisch 
beaufschlagte Rohre, fcestehend aus scheibenformigen Ringen, die 
die Rohre umgeben und den auSeren Hullenmantel auf definierten> 
Abstand halt en. 

Derartige Abstandshalter sind aus den verschiedensten Materialmen 
und in verschiedenen Konfigurationen bekannt, weisen aber meist 
den Nachteil auf, da0 eine Herstellung unmittelbar im Ortverfahren 
am zu isolierenden Rohr Oder bei Vorliegen als vorgefertigtes 
Halbfabrikat zusatzliche Montagehilfsmittel Oder Verbindungsmittel 
erforderlich sind. 

Oer Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde Abstandshalter zu 
schaffen, die einfach herzustellen und insbesondere ohne zusatzli- 
che Hilfsmittel leicht zu montieren sind, wobei die Abstandshaxter 
oach der Montage ohne zusatzliche Hilfsmittel eigenstabil einen 
exakten Abstand gewahrleisten und ohne Schwierigkeiten die Montage 
des auBeren Hullrrientels erlauben. 

2ur Losung dieser Aufgabe ist neuerungsgemaG voi'gesehen, daJ3 die 
Ringe aus einem Material geringer Warmeleitfahigkeit bestehen 
und radial half tig mit schwalbenschwanzformig ausgebildeten lei- 
lungsfugen geteilt sind. 

Es ist dabei besonders Vorteilhaft, wenn die Ringhaiften iden- 
tisch gestaltet sind deratt, daG bei jeder Ringhalfte die eine 
Fugenf lache einen schwalbenschwanzformig vorsoringenden steg ' und 



die aridere FUgehfiache eine schwalbenschwahzformiQ ausgeschnitterie 
Nut aufweist* 

Derart ideflfcisch ausgebildete FUngh'dlften der Abstandshalter lassen 
sich dutch seitliches IneinandersGhiebert sehr leicht mofitieren 
und ergeben dann einen starren Ring mit formschllissig inelhander- 
greifenden Fugen, di6 sich von selbst riicht rnehr Icteen konnen* 

ZweckmaBig 1st es dabei, wefm die geringste Breite der Nut bzw. 
des Steges in der Fugenf lache etwa ein Drittel de£ tadialen Starke 
der Ringe betragt. 

Als Material ftir die Rihge kann ein verpfeGtes Mineralf asermaterial 
hoher Druckfestigkeit verwendet Seih. 

• Anhand einer schematischen Zeichnung sihd Aufbau und Wirkungsweise 
von Ausfuhrungsbeispielen nach der Neuerung hahef erlautert* Da- 
bei zeigen: 

Fig* 1 eine Draufsicht auf einen ririgformigen Abstandshalter 

mit den Teilungsfugen und 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Isolierung eines thermisch 

beaufschlagten Rbhres mit den ringrdrmigen Abstands- 
haltern. 

Wie man aus der Draufsicht nach Fig- 1 ersieht* besteht der ring- 
formige Abstandshalter 1 aus zwei symmetrisch ausgebildeten Ring- 
hSlf ten 2 und 3 # . Jeder der beiden auf einem gemeinsamen Durchmesser 
liegenden Teilungsfugen 4 und 5 ist dabei schwalbenschwanzformig 
ausgebildet und zwar in der Weise, daS die obere Ringhalfte 2 
an der linken Teilungsfuge 4 einen mittigen schwalbenschwanzformig 
vorspringenden Steg 6 und an der rechten Teilungsfuge 5 eine schwal- 
benschwanzformig ausgeschnittene Nut 7 aufweist, wahrend die untere 
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Rihghalfte 3 komplemerifcar an der liriken TeilUrigsfuge 4 mit einer 
schwaibehschwanzfSrmig ausgeschrilttehen Nut 8 Und an der rechteri 
TellUrigsfuge 5 mit eiriem schwalbenschwanzfdrmlg Vorspririgenden 
Sfceg 9 versehen sind* 

Durch diese Gestaltung sind alle Ringhalften der Abstandshalter 
identisch ausgebildet, was insbesondere die Herstellung und die 
Lagerhaltung wesentlich vereinfacht* Durch seitliches ineinander- 
sehieben zweief RifighSiften 2 und 3 ergibt sich dann ein stabiler 
ringformiger Abstandshalter 1, der in der Hauptbeanspruchungsfich-- 
tung durch formschliissige Verbindung beider Ringhalften 2 und 
3 gegen unbeabsichtigtes Losen gesichert ist. 

Als Material fur diese Abstandshalter dienen zweckmaGigerweise 
verpreBte Mineralfasern, wie sie z.B* bei herkommlichen Brandschutz- 
matten verwendet werden, die bei entsprechend dichter Verpressung 
einerseits eine hohe Druckfestigkeit aufweisen, andererseits aber 
aus einem vollen Materialblock leicht herausgeschnitten werden 
kbnnen. 

In Fig* 2 ist ein Langsschnitt durch eine fertig isolierte Rohr- 
ieitung dargestellt. Auf das thermisch beaufschlagte Rohr . 10 
beispielsweise eine Fernwarmeleitung werden in vorgegebenen Abstan- 
den jeweils entsprechende Abstandshalter 1 durch seitliches Inein- 
anderschieben von jeweils zwei Ringhalften 2 und 3 aufgesetzt, 
die dann durch die formschlussig ineinandergreifenden Fugen ohne 
Weitere Hilfsrnittel auf dem Rohr 10 verbleiben und arretiert sind. 
Nach Einfugeh der entsprechend Isolierung 11 zwischen jeweils 
zwei Abstandshaltern 1 wird dann cier auQere Hullmantel 12 aufge^ 
bracht urid fiber eine entsprechende, nicht ri&her dargestellte Langs- 
fuge dicht verschlossen. 
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Neben dem Vorteil einer sehr einfachen Montage weisen die identisch 
gefertlgen ringforfoigen Abstandshalter 1 efne hdhe Abstaridstreue 
wegen der hohen Driickfestigkeit des Veirwehdeten Materials auf\ 
Wegen der niedrigen Warfneleitfahigkeifc der Abstandshalter treteh 
auch gerlnge Warmeverluste wegen der niedrigen Warmeleitfahigkeit 
der Ringhalften auf. SchlieBlich ergibt sich eine sehr kosten- 
gUnstige Fertlgung, die Wegen identlscher Gestaltung der einzelhen 
Telle und Herstellen dutch einf aches Aussagen bzw* Ausschneiden 

oucm xcxuio autuiiiata^icrt weruen KUtwu 



■ it 

♦ iii 
► i i 
* i 



• t • t t * 
• * i « * 1 1 # >*■ 



a » 



« • * • ■ i • 



Rheinhold & Mahla GmbH 

Mein Zeichen: RM 524 G 87 Munchen, den 16.04.87 



Schutzanspruche 

* 

1. Abstandshalter fur thermisch beaufschlagte Rohre, bestehend 
aus scheibenformigen Ringen, die die Rohre umgeben und den 
fc'uGeren Hullmantel auf definiertem Abstand halten, *ciadurch 
gekennzeichnet, da3 die Ringe (1) aus einem Material geringer 
Warmeleitfahigkeit bestehen und half tig mit schwalbenschwanz- 
fdrmig ausgebildeten Teilungsfugen (4, 5) geteilt sind. 

2. Abstandshalter nach Ansprucfi 1, dadurch gekennzeichnet, 
riQ die Ringhalften (2, 3) ideritisch gestaltet sind, derart, 
daB bei jedt/ Ringhalfte (3, 4) die eine Fugenflache einen 
schwaibensuhws^zformig vorspririgenden Steg (6; 9) und die 
andere Fugenflaehe eine schwalbenschwanzformig ausgesehnit- 
tene Nut (7; 8) aufweist. 

3. Abstandshalter nach Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daG die geringste Breite der Nut (7, 8) bzw. des Steges 
(6, 9) etwa ein Drittel der radialen Starke der Ringe (1) 
betragt. 

4. Abstandshalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, da3 die Ringe (1) aus verprefltem Mineral faser- 
material hoher Oruckfestigkeit bestehen* 



